危化企业依法合规生产经营提醒告知书

各危险化学品生产、经营、使用企业：
为深入贯彻落实《中华人民共和国安全生产法》、《中华人民共和国危险化学品安全法》（2025年12月27日通过，自2026年5月1日起施行）等法律法规要求，切实防范危险化学品生产安全事故，保障人民生命财产安全，保护生态环境，现将危险化学品企业依法合规生产经营相关事项提醒告知如下：
[bookmark: _GoBack]一、证照合规风险防控
危险化学品企业所有生产经营活动必须依托合法有效证照开展，严格在许可范围、有效期内合规运营，坚决杜绝无证经营、证照失效经营、超范围经营等违法违规行为。
主要风险点：
· 证照不全或失效：未取得危险化学品安全生产许可证、经营许可证、安全使用许可证等法定证照，或证照过期、暂扣、吊销后，擅自开展生产、经营、使用作业。
· 超范围生产经营：超出许可范围从事危险化学品的生产、经营、使用活动-。
· 建设项目未经审批：新建、改建、扩建危险化学品建设项目未经安全条件审查和安全设施设计审查擅自开工建设、投入生产使用。
· 证照信息不实：企业名称、法定代表人、注册地址、生产规模、工艺设备等核心登记事项发生变更，未及时向发证部门申请变更登记，证照信息与实际经营情况不符。
合规要求：
· 建立证照管理台账，设专人负责证照管理工作，提前办理延续手续-。
· 定期自查证照有效性，严禁任何无证、证照不全或失效状态下的生产经营行为。
 · 危险化学品建设项目严格执行“先审查、后建设，先验收、后使用”原则，依法完成安全条件审查、安全设施设计审查及竣工验收等法定程序。
· 任何登记事项变更，必须及时向原发证机关申报变更-。
二、工艺安全风险防控
危险化学品生产工艺复杂、反应条件苛刻，工艺失控极易引发火灾、爆炸、中毒等重大事故，必须作为安全管理的重中之重-。
主要风险点：
· 工艺参数失控：生产过程中温度、压力、流量、液位等关键工艺参数超出规范阈值，未及时预警、干预、处置，引发工艺失衡风险。
· 自动化控制系统不完善：涉及重点监管危险化工工艺的生产装置未配套完善自动化控制系统，大型化工装置未按要求装设紧急停车系统，本质安全水平不足。
· 采用淘汰工艺设备：违规采用国家、行业明令淘汰、禁止使用的落后生产工艺、老旧设备，设备安全性能不达标。
· 反应安全风险评估不到位：未定期开展危险化工工艺反应安全风险评估，对热失控、副反应超标等潜在风险排查不彻底，管控措施不到位。
合规要求：
· 涉及重点监管危险化工工艺、重点监管危险化学品的生产装置必须装设自动化控制系统。
· 涉及危险化工工艺的大型化工装置必须装设紧急停车系统。
· 新研发危险化学品生产工艺必须严格遵循小试、中试、工业化试验流程，验证安全可靠后，方可逐步放大产能、投入工业化生产。
· 国内首次投入使用的化工工艺，必须经过省级人民政府有关部门组织的安全可靠性论证。
· 严禁采用国家明令淘汰、禁止使用的工艺和设备。
· 定期开展工艺危害分析与反应安全风险评估，制定并落实风险管控措施。
三、储存与装卸风险防控
危险化学品储存与装卸环节涉及大量易燃易爆、有毒有害物质，一旦发生泄漏、火灾、爆炸，后果极为严重。
主要风险点：
· 储存不符合规范：危险化学品未按特性分类、分区储存，禁忌物品混存混放。
· 仓库安全条件不足：通风、防晒、调温、防火、防爆、防雷、防静电等设施不完善。
· 装卸违规操作：装卸过程中未落实防静电措施，使用可能产生火花的工具，超装、错装。
· 运输车辆管理不严：未对运输车辆资质进行查验，装卸环节安全管理制度不落实。
合规要求：
· 危险化学品储存应采用隔离储存、隔开储存、分离储存的方式。
· 储存场所必须设置相应的监测、监控、通风、防晒、调温、防火、防爆、防雷、防静电等安全设施。
· 装卸危险化学品必须轻搬轻放，防止撞击摩擦、震动摔碰。
· 装卸作业必须落实防静电措施，严禁使用可能产生火花的工具。
· 建立运输车辆相关资质查验登记、装卸操作规范、安全核准等管理制度。
· 库区内严禁吸烟和使用明火。
四、重大危险源风险防控
危险化学品重大危险源能量集中、风险巨大，一旦发生事故极易造成群死群伤，必须实行最严格的管理。
主要风险点：
· 辨识评估不到位：未按标准进行重大危险源辨识，或辨识后未及时进行安全评估和分级。
· 监控设施不完善：重大危险源未安装在线监测监控系统，或监控系统运行不正常。
· 备案告知不落实：未按规定将重大危险源及有关安全措施、应急措施报应急管理部门备案。
· 应急预案不演练：未制定重大危险源事故应急预案，或未按要求组织演练。
合规要求：
· 依据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218）进行重大危险源辨识。
· 对重大危险源进行安全评估并确定等级，一级为最高级别。
· 重大危险源应登记建档，进行定期检测、评估、监控。
· 将重大危险源及有关安全措施、应急措施报应急管理部门备案。
· 制定重大危险源事故应急预案，按要求组织演练。
· 将重大危险源可能发生的事故后果和应急措施等信息告知可能受影响的单位、区域及人员。
五、特殊作业风险防控
动火、受限空间、盲板抽堵、高处作业、吊装、临时用电、动土、断路等特殊作业是危险化学品企业事故的高发环节。
主要风险点：
· 作业审批不落实：特殊作业前未办理作业票，未经审批擅自作业。
· 风险辨识不到位：作业前未开展作业危害分析，未制定安全风险管控措施。
· 气体检测不落实：动火作业前未进行可燃气体检测分析，受限空间作业未连续检测气体浓度。
· 监护措施不到位：作业过程中无专人监护，或监护人擅离职守。
合规要求：
· 严格执行《危险化学品企业特殊作业安全规范》（GB 30871-2022）。
· 作业前必须办理作业票，经审批后方可实施。
· 作业前必须开展作业危害分析，制定安全风险管控措施。
· 动火作业前必须对周围环境进行可燃气体检测分析。
· 受限空间作业必须连续检测气体浓度。
· 作业过程必须落实专人监护，明确审批人和监护人职责。
· 特级动火作业需采集视频图像。
六、泄漏风险管理
危险化学品泄漏是引发火灾、爆炸、中毒事故的重要诱因，必须建立全链条泄漏管理体系。
主要风险点：
· 设备设施腐蚀老化：管道、阀门、储罐等设备设施腐蚀严重，未及时检测更换。
· 密封失效：法兰、阀门、泵体等动、动静密封点泄漏未及时发现处置。
· 报警系统失效：可燃气体、有毒气体检测报警器未定期校验，或报警后未及时处置。
· 应急堵漏能力不足：未配备堵漏器材，人员应急处置能力欠缺。
合规要求：
· 建立设备设施定期检测、检验制度，对腐蚀严重的设备设施及时更换。
· 对危险化学品管道设置明显标志，并定期检查、检测。
· 涉及易燃易爆、有毒有害气体的场所必须装设泄漏报警等安全设施。
· 可燃气体、有毒气体检测报警器必须定期校验，确保灵敏有效。
· 配备堵漏工具等应急器材，定期开展泄漏应急处置演练。
七、消防安全风险防控
危险化学品企业火灾风险高，必须严格落实消防安全责任制，确保消防设施完好有效。
主要风险点：
· 消防责任制不落实：未落实逐级消防安全责任制和岗位消防安全责任制。
· 消防设施不完善：消防器材缺失、过期，消防水源不足，消防通道堵塞。
· 防火间距不足：生产装置、储存设施之间及其与建（构）筑物之间的防火间距不符合标准。
· 灭火措施不当：未针对不同化学品特性配备相应的灭火剂和灭火器材。
合规要求：
· 落实逐级消防安全责任制和岗位消防安全责任制，明确各级、各部门、各岗位的消防安全责任人。
· 生产装置和储存设施之间及其与建（构）筑物之间的距离必须符合有关标准规范的规定。
· 针对储存和生产的危险化学品特性，配备相应的灭火剂和消防器材。
· 定期开展消防安全检查和消防设施维护保养。
· 制定火灾事故应急预案，定期组织消防演练。
八、安全管理体系风险防控
完善的安全管理体系是危险化学品企业安全生产的根本保障。
主要风险点：
· 责任体系不健全：未建立覆盖全员的安全生产责任制，主要负责人对安全生产工作不重视。
· 培训教育不到位：从业人员未经考核合格上岗，特种作业人员无证上岗。
· 隐患排查不彻底：未建立隐患排查治理双重预防机制，重大隐患未及时整改。
· 应急能力不足：未制定事故应急预案，未配备必要的应急救援器材，未定期组织演练。
合规要求：
· 实行全员安全生产责任制，主要负责人对本单位危险化学品安全生产工作全面负责。
· 构建安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制。
· 从业人员必须接受教育和培训，考核合格后上岗作业。
· 对有资格要求的岗位，必须配备依法取得相应资格的人员。
· 建立常态化隐患排查机制，重大事故隐患动态清零。
· 依法制定事故应急预案，配备必要的防护装备及应急救援器材、设备、物资。
· 定期组织应急演练，提升应急处置能力。

